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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

RENOLIT LZR 000 

Описание 

RENOLIT LZR 000 - это высококачественная устойчивая
к старению полужидкая смазка с исключительными анти-
коррозионными свойствами. Продукт готовится с исполь-
зованием литиево-кальциевого загустителя, синтетиче-
ского базового масла и эффективной комбинации приса-
док. 

Свойства 

RENOLIT LZR 000 обладает высокой термической ста-
бильностью, устойчивостью к нагрузкам, отличными про-
тивоизносными свойствами и водостойкостью. Смазка
имеет хорошую адгезию к металлическим поверхностям
и легко прокачивается по централизованным системам
смазки. 

Применение 

RENOLIT LZR 000 применяется, главным образом, в
централизованных системах смазки грузового транс-
порта. Кроме того, продукт применяется для смазыва-
ния умеренно нагруженных промышленных редукто-
ров, в особенности в условиях недостаточной для

применения масла герметичности. 

Спецификации 

MB 264.0, DBL 6833.00 
MAN 283 Li-P000 
Willy Vogel AG 
Lincoln 
Tecalemit 

Типовые характеристики 

Свойства Единица Значение Метод 

Цвет - зелёный - 

Обозначение - KP000 K-40 DIN 51 502 

Загуститель - Li / Ca - мыло - 

Рабочие температуры °С -40/+120  

Температура каплепадения °С 160 DIN ISO 2176 

Класс NLGI - 00 / 000 DIN 51 818 

Пенетрация 0,1 мм 430 - 460 DIN ISO 2137 

Предел текучести при -35°С гПа <60 DIN 51 805 

Устойчивость к окислению гПа <300 DIN 51 808 

Вязкость базового масла,    при 40°С мм²/с 45 DIN 51 562-1 

при 100°С мм²/с 6 DIN 51 562-1 


