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Информация о продукте     LUBRODAL® FC 441 

Описание 

LUBRODAL FC 441 – это суспензия тонкодисперсного
коллоидного графита в воде. 
LUBRODAL FC 441 удовлетворяет всем требованиям, 
предъявляемым к водосмешиваемым смазочным ма-
териалам для процессов штамповки, а также исполь-
зуемых в качестве разделительного состава в процес-
сах теплой и полугорячей штамповки стали. 
LUBRODAL FC 441 создает на поверхности адгезив-
ную пленку графита, полностью покрывающую по-
верхность заготовки. Пленка выдерживает высокие
температуры, даже при непосредственном распыле-
нии на поверхность горячего штампового инструмен-
та. 

Область применения 

LUBRODAL FC 441 может использоваться в качестве
разделительного состава для пресс-форм в процессах
теплой штамповки (1200°С), а также как смазочный
материал для предварительного покрытия заготовок в
процессах полугорячей штамповки (700 – 800 °С). 

Примечание 

Оптимальный коэффициент разбавления LUBRODAL 
FC 441 водой: 

Сложные операции штамповки: 
→ 6…7 частей воды на 1 часть LUBRODAL FC 441 
Простые операции штамповки: 
→ 10…частей воды на 1 часть LUBRODAL FC 441 
Предварительное нанесение графитсодержащей
пленки: 
→ 2…3 частей воды на 1 часть LUBRODAL FC 441 

Водосмешиваемый графитсодержащий
смазочный материал для штамповки 

• Разделительный состав для пресс-форм, ис-
пользуемый в процессах горячей штамповки 

• Разделительный состав для предварительно-
го нанесения покрытия в процессах полугорячей
штамповки 

• Может наноситься распылением или погруже-
нием 

• Обладает превосходными смачивающими
свойствами, даже при высоких температурах 

• Смазочная пленка термически стабильна и
обладает прекрасными адгезивными свойствами 

• Предотвращает образование окалины во вре-
мя и после индукционного нагрева (700 – 800°С) 

• Минимальное образование дыма в процессе
эксплуатации 

Метод нанесения 

LUBRODAL FC 441 поставляется в виде концентр-
ата и должен разбавляться водой перед исполь-
зованием.  
LUBRODAL FC 441 разбавляется по мере необхо-
димости. При разбавлении рекомендуется исполь-
зовать механическую мешалку. 
Для предотвращения оседания частиц графита, 
рабочую жидкость следует постоянно поддержи-
вать в подвижном состоянии, используя метод
перемешивания либо перекачивания. 

Типовые характеристики 
Свойства Значение Единица Метод 
Цвет черный 

Внешний вид вязкая жидкость  LLS 004 

Содержание твердых компонентов 41 % масс  

Динамическая вязкость по Брукфильду при 20°С 4500±500 мПа LLS 001 

Плотность при 20°С 1.29 г/см3 DIN 51757 

pH при 20°С 6.5 ± 0.5 LLS 013 

Разбавитель Водопроводная вода  

Срок хранения в оригинальной закрытой упаковке 12 месяцев 

Дополнительная информация беречь от заморажива-
ния и перегрева!  


