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CENTURY PLUS TEXTILE OIL 

Специальные смазочные материалы для текстильной промышленности 

Описание 

CENTURY PLUS TEXTILE OIL – это смазочные мате-
риалы рекомендованные для  увеличения срока экс-
плуатации многочисленных механических элементов
(деталей, узлов), таких как игл (спиц, вязальных крюч-
ков), подыгольных толкателей, игольных пластин, пол-
зунков и прядильных дисков, веретен, пресс-
цилиндров с подвижной головкой, катушек (бобин), 
болтов, швейных машин и т. д. 

Применение 

CENTURY PLUS TEXTILE OIL предназначены для
применения в высокоскоростных трикотажных маши-
нах. Нанесение кистью, распылением, микродозато-
рами и т.д.. 

Свойства 

• Легко смывается щелочными растворами (c 
pH 8 - 9); 

• Превосходная защита от износа; 

• Очень хорошая стабильность против окисле-
ния без образования липких отложений; 

• Совместимы с материалами обычно приме-
няющимися в качестве уплотняющих прокла-
док и сальников; 

• Инертны по отношению к синтетическим и на-
туральным волокнам; 

• Позволяет снизить рабочие температуры 

Типовые характеристики 

Свойства Единица      Метод 

ISO VG 22 32 46 68 100  

Плотность при 150
С кг/м3 0,87 0,87 0,88 0,88 0,88 DIN 51 757 

Внешний вид/Цвет Почти
вода/ Бе-
лый 

Почти
вода/ Бе-
лый 

Бледно-
желтый 

Соломен-
ный 

Соломен-
ный 

Вязкость, 400
С мм

2/с 21,72 30,25 46,69 68,43 93,78 DIN 51 562 
Вязкость, 1000

С мм
2/с 4,26 5,2 6,78 8,74 10,57 DIN 51 562 

Индекс вязкости  100 101 98 99 95 DIN ISO 
2909 

Температура
вспышки 

ºC 200 206 229 238 241 DIN ISO 
2592 

Температура засты-
вания 

ºC - 30 - 15 - 12 - 12 - 12 ISO 3016/3 

Коррозия медной
пластины, 3 часа
при 100ºC 

1a 1a 1a 1a 1a 
ASTM D 310 


